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MUST PreSeplen@l | Abwasser-Behandlung — Vorklar-Einheit

EINFUHRUNG

MUST PreSep Technologie verbessert die Vorklarung von kommunalem und
industriellem Abwasser. Die Technologie sichert eine hoch effiziente Stoff-
Separation mit kleinstmoglichem Platzbedarf und geringsten operativen
Kosten. Zudem entlastet es die nachgelagerten Reinigungsstufen und erhéht
insgesamt die Klaranlagen-Kapazitét.

TECHNOLOGIE

PreSep bedeutet Pre-Separation bzw. Vorklar-Einheit und wurde Uber die
letzten Jahre entwickelt und ist geschitzt als geistiges Eigentum. PreSep
arbeitet als Vorklarstufe als Ersatz von gangigem Sandfang, Fett-/Ol-
Abscheidern sowie Absetz- und Beluftungsbecken, Hydro-Zyklonen und
vielen mehr. Ziel ist eine kosteneffiziente Flissig-/Feststoff-Separation bei
kommunalem wie auch bei industriellem Abwasser (wie Lebensmittel-
Industrie, Minen, Tunnelbau, Wéschereien, etc.)

TECHNISCHER UMFANG

PreSep System small PreSep integriert in den Prozess
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PreSep Durchmesser [m] 1 2 L -
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Flachenbedarf [m?] 1 3

Typische Einbindung in die Prozess-Stufe fir die PreSep as Bypass zum Prozess
Erhdhung der Kapazitaét mit MUST PreSep bei —_—

Sandfang / Fett-/Ol-Abscheider oder Vorklarbecken.

PreSep als separate Einheit PreSep als skalierte Baugruppe

LLJ_L‘:ITL

REINIGUNGSLEISTUNG
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performance in %

& Absetzbare Stoffe 95-99%
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m efficiency filterable particles in % m efficiency setth
Phosphat 10-20%
Stickstoff 5-15%

VORGEHENSWEISE FUR EIN MUST PreSeplrentl

Durchfiihrung eines Tests mit MUST PreSeplt@] Einheit in Ihrer Klaranlage.
Festlegung des Umfangs, Laufzeit und Einbindung im Prozess -> der
PreSeplenal wird auf Monatsbasis gemietet und innerhalb von Wochen
geliefert.
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FAKTEN
B Stoff-Separation bis zu 15 pm
B Hohe Abscheiderate bis zu 99%

B Geringer Flachenbedarf,
bis zu 90% kleiner als
traditionelle Vorklar-Systeme

Keine oder geringe Flockungs-
Additive bendétigt

B Niedrige operative Kosten
(reduzierte OPEX)

B Stabiler und belastbarer Prozess

Fuhren Sie eigene Versuche durch mit
der PreSepitrial] in |hrer Klaranlage

NUTZEN

B Erhohte Kapazitat bis zu 40% der
bestehenden Anlagenkapazitat

Modulare und skalierbares Design
Keine Investitionskosten

Keine zusatzliche Planung
Kurzeste Lieferzeit

CONTACT

MUST water technology AG
Mattenbachstr. 6a, 8400 Winterthur
SWITZERLAND

info@must.ch




